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  به نام خدا

 سازمان ملي استاندارد ايران با آشنايي

و  اسـتاندارد  مؤسسـة  مقـررات  و قـوانين  اصـلاح  قـانون  3مـادة  يـك  بند موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة
اي اسـتاندارده  نشـر  و تدوين تعيين، وظيفه كه است كشور رسمي مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي تحقيقات

  .دارد عهده به را ايران) رسمي(ملي 

بـه   29/6/90نام موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران به موجب يكصد و پنجاه و دومين جلسه شوراي عالي اداري مـورخ  
  . جهت  اجرا ابلاغ شده است  24/7/90مورخ  35838/206سازمان ملي استاندارد ايران تغيير و طي نامه شماره 

مؤسسـات   و مراكز نظران صاحب ،كارشناسان سازمان  از مركب فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در ندارداستا تدوين
توليـدي،   به شرايط توجه با و ملي مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و توليدي پژوهشي، علمي،
كننـدگان،  مصـرف  توليدكننـدگان،  شـامل  نفـع،  و حـق  صـاحبان  منصـفانة  و آگاهانـه  مشـاركت  از كـه  است تجاري و فناوري

نـويس   پيش .شود مي حاصل دولتي غير و دولتي هاي سازمان نهادها، تخصصي، و علمي مراكز كنندگان، وارد و صادركنندگان
از  سپ ـ و شـود مـي  ارسـال  مربـوط  فنـي  هاي كميسيون اعضاي و نفع ذي مراجع به نظرخواهي براي ايران ملي استانداردهاي

ايـران   )رسمي(ملي  استاندارد عنوان به تصويب صورت در و طرح رشته آن با مرتبط ملي كميتة در پيشنهادها و نظرها دريافت
  .شود مي منتشر و چاپ
كننـد   مي تهيه شده تعيين ضوابط رعايت با نيز صلاح ذي و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

بـدين ترتيـب،    .شـود  مـي  منتشـر  و چـاپ  ايـران  ملـي  اسـتاندارد  عنـوان  به تصويب، درصورت و بررسي و طرح ملي دركميتة
ملـي   كميتـة  در و تـدوين  5 شـمارة  ايـران  ملي استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر كه شوند مي تلقي ملي استانداردهايي

  .باشد رسيده تصويب به دهدمي سازمان ملي استاندارد ايران تشكيل مربوط كه استاندارد
المللـي الكتروتكنيـك    بـين  كميسـيون ، 1(ISO)اسـتاندارد   المللـي  بـين  سازمان اصلي اعضاي از ايران سازمان ملي استاندارد

2(IEC) 3 قانوني شناسي اندازه المللي بين سازمان و(OIML) كـدكس غـذايي    كميسـيون  4رابـط  تنهـا  بـه عنـوان   و است 
5(CAC) خـاص  هـاي  نيازمنـدي  و كلي شرايط به توجه ضمن ايران ملي استانداردهاي تدوين در .كند مي فعاليت كشور در 

   .شودمي گيريبهره المللي بين استانداردهاي و جهان صنعتي و فني علمي، پيشرفت هاي آخرين از كشور ،
 كننـدگان، حفـظ   مصـرف  از يـت حما بـراي  قـانون،  در شده بيني پيش موازين رعايت با تواند سازمان ملي استاندارد ايران مي

 از اجراي بعضي اقتصادي، و محيطي زيست ملاحظات و محصولات كيفيت از اطمينان حصول عمومي، و فردي ايمني و سلامت

 اسـتاندارد، اجبـاري   عالي شوراي تصويب با وارداتي، اقلام يا/و كشور داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي استانداردهاي

و  صـادراتي  كالاهـاي  اسـتاندارد  اجـراي  كشـور،  محصـولات  براي المللي بين بازارهاي حفظ منظور به تواند مي سازمان . نمايد
 فعال مؤسسات و سازمان ها خدمات از كنندگان استفاده به بخشيدن اطمينان براي همچنين . نمايد اجباري را آن بنديدرجه

 آزمايشـگاه  محيطي،زيست مديريت و كيفيت مديريت هاي سيستم صدورگواهي و مميزي بازرسي، آموزش، مشاوره، در زمينة

 اسـاس  بـر  را مؤسسات و ها سازمان گونه اين سازمان ملي استاندارد ايران سنجش، وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  و مراكز ها

 بر و اعطا ها آن به حيتصلا تأييد گواهينامة لازم، شرايط احراز صورت در و كند مي ارزيابي ايران تأييد صلاحيت نظام ضوابط

 فلـزات  عيـار  تعيـين  سنجش، وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  يكاها، المللي بين دستگاه ترويج .كند نظارت مي آن ها عملكرد

  .است سازمان اين وظايف ديگر از ايران ملي استانداردهاي سطح ارتقاي براي تحقيقات كاربردي انجام و گرانبها

                                                 
1- International Organization for Standardization 
2 - International Electrotechnical Commission 
3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  
4 - Contact point 
5 - Codex Alimentarius Commission 
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  گفتار پيش
هاي سيم برش دستگاهايمني  الزامات -ات استخراج و فراوري سنگ تزيينيسيساها و تماشين« استاندارد

 تدوين و تهيه سازمان نظام مهندسي معدن ايرانتوسط  مربوط هاي كميسيون در آن نويس پيش كه »الماسه

 ،تصويب شد 09/10/1391استاندارد مواد معدني مورخ  ملي هكميت اجلاس كصد و پنجاه و دومينيدر  و شده
 ايران، صنعتي تحقيقات و استاندارد هسسومقررات م و قوانين اصلاح قانون 3 هماد يك بند استناد به اينك

   .شودمنتشر مي ايران ملي استاندارد عنوان به ، 1371 ماه بهمن مصوب
خـدمات،   و علـوم  صنايع، هزمين در جهاني و ملي هاي پيشرفت و تحولات با هماهنگي و همگامي حفظ براي

ايـن   تكميل و اصلاح براي كه پيشنهادي هر و شد خواهد نظر تجديد لزوم مواقع در ايران ملي استانداردهاي
بنـابراين،  . گرفـت  خواهـد  قرار توجه مورد مربوط فني كميسيون در نظر تجديد هنگام شود، هيارا استانداردها

   .كرد هاستفاد ملي استانداردهاي تجديدنظر آخرين از همواره بايد
  

 :است زير شرح به گرفته قرار استفاده مورد استاندارد اين هتهي براي كه منبع و ماخذي

  
DIN EN 15163; 2008: Machines and installations for the Exploitation and Processing of 
Natural Stone- Safety- Requirements for Diamond Wire Saws 
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  -استخراج و فراوري سنگ تزيينيات سيساها و تماشين

  هاي سيم برش الماسهدستگاه ايمني الزامات
  
  هدف و دامنه كاربرد  1

هاي سيم برش الماسه براي استخراج و فرآوري سنگ تعيين الزامات ايمني دستگاهاستاندارد  اينهدف از تدوين 
هاي فرآوري براي مچنين در كارخانهو ه 1هاي سيم برش الماسه در استخراج به روش كواريدستگاه. تزييني است

اي و يا بلوكي توسط روش كواري از قبل استخراج صورت تودههايي كه بهبرش سنگ مرمر، گرانيت و ديگر سنگ
صورت ثابت يا متحرك بر روي ريل در حين عمليات توانند بهها ميماشين. گيرندشده، مورد استفاده قرار مي

  .استفاده شوند
هايي كه اين استاندارد براي ماشين. م برش الماسه داراي يك موتور اصلي الكتريكي استهاي سيدستگاه -

هاي غيرمعمول اين استاندارد براي برش سنگ. قابليت كار در يك يا چند محور اصلي دارند كاربرد دارد
  .كاربرد ندارد

تاندارد نيز مورد توجه قرار هاي برش دهنده الماسه كه در اين اسهاي سيم برش، بيشتر از سيمدر دستگاه -
  .شودگرفته، استفاده مي

- دار استفاده ميهاي پوششهايي كه از سيمهاي قابل حمل، اين استاندارد تنها به بررسي ماشينبراي ماشين -

  .كنند، پرداخته است
هاي ستگاهها و اتفاقات خطرناكي كه بر اثر استفاده نامناسب از داين استاندارد همه مخاطرات مهم، موقعيت -

 4به بند (كند بيني باشد، بررسي ميسيم برش الماسه ايجاد مي شود و توسط سازنده نيز بايد قابل پيش
  ).مراجعه شود

  .پردازدداري ماشين نيز مي اين استاندارد به مطالعه مخاطرات هنگام حمل و نقل، استفاده و تعمير و نگه -
 .پردازدعنوان يكي از مخاطرات جدي، نميبه) noise(اين استاندارد به بررسي سر و صدا  -

دست براي جابجايي اين استاندارد براي فعاليت تحت شرايط محيطي بحراني و اجزاي انتقالي بالادست و پايين
  .قطعات كار، كاربرد ندارد

  
  مراجع الزامي  2

 نيبد. داده شده است ها ارجاع به آن رانيا ياست كه در متن استاندارد مل يمقررات يحاو ريز يمدارك الزام
  . شود يمحسوب م رانيا ياستاندارد مل نياز ا ييآن مقررات جز بيترت
آن مورد  يبعد يدنظرهايو تجد ها هيانتشار ارجاع داده شده باشد، اصلاح خيبا ذكر تار يكه به مدرك يصورت در

ها ارجاع داده شده است، همواره  آنانتشار به  خيكه بدون تار يدر مورد مدارك. ستين رانيا ياستاندارد مل نينظر ا
  .استها مورد نظر  آن يبعد يها هينظر و اصلاح ديتجد نيآخر

                                                 
 .  يني مورد استفاده قرار مي گيردهاي تزي هاي استخراج سطحي است كه تنها براي سنگ يكي از روش -1
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  :است ياستاندارد الزام نيا يبرا رياز مراجع ز استفاده
  

2-1 EN 294:1992, Safety of machinery- Safety distances to prevent danger zones being reached 
by the upper limbs 

2-2 EN 547-1:1996, Safety of machinery- Human body measurements- Part 1: Principles for 
determining the dimensions required for openings for whole body access into machinery 

2-3 EN 547-2:1996, Safety of machinery- Human body measurements - Part 2: Principles for 
determining the dimensions required for access openings 

2-4 EN 547-3:1996, Safety of machinery - Human body measurements- Part 3: Anthropometric 
data 

2-5 EN 614-1:2006, Safety of machinery - Ergonomic design principles - Part 1: Terminology and 
general principles 

2-6 EN 953:1997, Safety of machinery - Guards - General requirements for the design and 
construction of fixed and movable guards 

2-7 EN 982:1996, Safety of machinery - Safety requirements for fluid power systems and their 
components - Hydraulics 

2-8 EN 983:1996, Safety of machinery - Safety requirements for fluid power systems and their 
components - Pneumatics 

2-9 EN 1088:1995, Safety of machinery - Interlocking devices associated with guards - Principles 
for design and selection 

2-10  EN 60204-1:2006, Safety of machinery - Electrical equipment of machines - Part 1: General 
requirements (IEC 60204-1:2005, modified) 

2-11 EN 60529:1991, Degrees of protection provided by enclosures (IP code) (IEC 60529:1989) 
2-12 EN 60825-1:1994, Safety of laser products - Part 1: Equipment classification, requirements 

and user's guide (IEC 60825-1:1993) 
2-13 EN 60825-4:2006, Safety of laser products - Part 4: Laser guards (IEC 60825-4:2006) 
2-14 EN 61310-1:1995, Safety of machinery - Indication, marking and actuation - Part 1: 

Requirements for visual, auditory and tactile signals (IEC 61310-1:1995) 
2-15 EN ISO 12100-1:2003, Safety of machinery - Basic concepts, general principles for design - 

Part 1: Basic terminology, methodology (ISO 12100-1:2003) 
2-16 EN ISO 12100-2:2003, Safety of machinery - Basic concepts, general principles for design - 

Part 2: Technical principles (ISO 12100-2:2003) 
2-17 EN ISO 13849-1:2006, Safety of machinery - Safety-related parts of control systems - Part 

1: General principles for design (ISO 13849-1:2006) 
2-18 EN ISO 13850:2006, Safety of machinery - Emergency stop - Principles for design (ISO  

13850:2006) 
 
 

  لاحات و تعاريفاصط  3
-به نيز تعاريف زير و اصطلاحات ،15-2، علاوه بر اصطلاحات و تعاريف موجود در استاندارد بند در اين استاندارد

  .رودكار مي
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3-1  
  دستگاه سيم برش الماسه

هاي از قبل استخراج هاي سنگ يا سنگيني از ذخيرههاي تزيآلات براي برش مرمر، گرانيت و ديگر سنگماشين
در حين عمليات برش، ابزار . عنوان ابزاربه ،ها با استفاده از يك سيم برش الماسه مناسبها و قطعهشده به بلوك

هنگام عمليات در  ،عنوان مانع انتشار گرد و غبارتواند بهدر اين مورد، آب مي. خنك شودوسيله آب تواند بهمي
  .برش نيز عمل نمايد

  .عنوان محرك اصلي هستندبه ،جا داراي يك موتور الكتريكيهاي سيم برش الماسه در ايندستگاه
  :هاي سيم برش الماسهانواع مختلف دستگاه

  .)را ببينيد 1شكل ) (كاري سنگ طبيعيمعدن(مل قابل حهاي سيم برش الماسه دستگاه -
  .)ببينيد 2شكل (اي سيم برش الماسه متحرك هدستگاه -
  .)ببينيد 3شكل (هاي سيم برش الماسه ثابت با ميز براي بلوك دستگاه -
  .)ببينيد 4شكل (ماسه ثابت بدون ميز بلوك هاي سيم برش الدستگاه -
  .)ببينيد 5شكل ) (دو و چند محوره(ل دادن براي شك هاي سيم برش الماسهدستگاه -
  .)ببينيد 6شكل (هاي سيم برش چندتايي دستگاه -
  
3-2  

  بلوك
  .گيردمورد فراوري قرار مي ،تمام پس از استخراجصورت يك محصول نيمهيني چهار گوش كه بهسنگ تزي

  
3-3  

  ميز بلوك
  .شودقرار داده مي ،يله سيم برش فراوري شوندوسي كه بايد بهيهاميز كار متحركي كه روي آن بلوك

  
3-4  

  چرخ سيم
  .شودچرخ متحركي كه روي آن سيم الماسه قرار داده مي
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  :راهنما

  هاي الكتريكيكابل ها برايدارندهنگه -7  واحد انتقال ماشين روي ريل -4  هاريل -1
  سيم الماسه -8  واحد كنترل -5  ميله -2
     )كنترل از راه دور(واحد كنترل  -6  اي ابزارواحد محرك بر -3

  دستگاه سيم برش الماسه قابل حمل -1شكل 
  

  
  :راهنما

  بلوك - 7چرخ راهنما                   -5چرخ سيم                -3محافظ                       -1
  سيم الماسه - 8                    پايه        -6پايه قابل تنظيم          - 4چارچوب ماشين           -2

  دستگاه سيم برش الماسه متحرك  -2شكل 
  

1

2

3

8
7

4 

5 6 

8

1

2 

3 

4 5 6 7 8
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  :راهنما

  بلوك -7  چرخ راهنما -5  چرخ سيم -3  محافظ -1
   سيم الماسه  -8  ها براي ميز بلوكريل -6  هافونداسيون -4  چارچوب ماشين -2

  دستگاه سيم برش بلوكي ثابت با ميز براي بلوك -3شكل 
  

  
  :هنمارا

  پايه -7  چرخ راهنما -5  چرخ سيم -3  محافظ -1
   سيم الماسه  -8  بلوك -6  فونداسيون -4  چارچوب ماشين -2

  دستگاه سيم برش بلوكي ثابت بدون ميز بلوك -4شكل 
  
  

1

2 

3 

4 5 6 7 8 

1

2 

3 

4 5 6 7 8 
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  :راهنما

  هاي راهنماچرخ -7  سيم الماسه -5  چرخ سيم -3  محافظ -1
   حامل چرخ راهنما -8  پايه -6  پايه قابل تنظيم -4  چارچوب ماشين -2

  
  دستگاه سيم برش براي فرم دادن  -5شكل 

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

1

2 

3 

4 5 6 7 8 
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  :راهنما

  چرخ سيم چندتايي -10  بلوك -7  پايه قابل تنظيم -4  محافظ -1
    حامل چرخ راهنما -8  سيم الماسه -5  چارچوب ماشين -2
     پايه قابل تنظيم -9  پايه -6  چرخ سيم -3

  هايي از دستگاه سيم برش چندتايي المث -6شكل 
  
  

1

2 

3 

4 5 6 7 8 9 10 
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3-5  
  چرخ راهنما

يم شده و باعث ثبات چرخش سيم ظتري هستند كه با دقت تنهاي سيم كوچكچرخ اهاي راهنما اكثرچرخ
  .شوندالماسه مي

  
3-6  

  چرخ محرك
  .رودكار ميچرخ سيمي كه براي انتقال قدرت محرك به سيم الماسه به

  
3-7  

  چرخ كشش
  .است قابل تنظيم براي ايجاد كشش مورد نياز سيم قرقره سيم

  
3-8  

  سيم الماسه
 دهنده نوك الماسي مجهز شدهبرش) مرواريدهاي(هاي سيمي فولادي كه با حلقه. ابزار يك دستگاه سيم برش

  .است
  
3-9  

  محافظ چرخ
تواند مي هاي سيمي محركوسيله چرخهاي سيم براي حفاظت اشخاص در مقابل خطراتي كه بهپوشش چرخ
  .اتفاق بيفتد

  
3-10  

  چارچوب ماشين
  .شودبراي چارچوب ماشين، تنظيم ارتفاع لحاظ مي. ماشين كننده اجزاتحمل

  
3-11  

  محرك اصلي
  .شودوسيله چرخ محرك انجام ميانتقال قدرت به. شودباعث حركت ابزار مي
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3-12  
  كنندهمحرك تغذيه

  .رودكار ميبه) كننده عمودي و غيرهتنظيم ارتفاع، تغذيه( عنوان محرك براي محورهاي قابل تنظيمبه
  
  طرات مهمفهرست خ  4

وسيله و بهاست جا كه به اين استاندارد مربوط تا آن- ها و حوادث خطرناك شامل همه مخاطرات مهم، موقعيت
 يا/راي حذف وو همچنين واكنش مورد نياز ب - مهم شناسايي شده ،براي اين نوع ماشين احتمال خطرارزيابي 

  .باشدمياحتمال خطر كاهش آن 
  مخاطرات مهم  فهرست -1جدول 

  زيربخش هاي مرتبط مخاطرات
    مخاطرات مكانيكي   4-1

  6-2-2-5؛ 5-2- 2-5؛ 3-2- 2-5تا  1-2- 2-5؛ 1- 2-5  خردايش   1-1- 4          
  5-2-2-5؛ 3- 2-2-5تا  1-2- 2-5  برش   1-2- 4          
  8-2- 2-5؛ 7-2-2-5؛ 3- 2-2-5تا  1-2- 2-5  بريدن يا جداكردن   1-3- 4          
  8-2-2-5؛ 3- 2-2-5تا  1-2- 2-5  حصار   1-4- 4          
  5-2-2-5؛ 3- 2-2-5تا  1-2- 2-5  وارد كردن يا به دام انداختن 1-5- 4          
  8-2- 2-5؛ 6-2- 2-5تا  3-2- 2-5؛ 1- 2-5  ضربه   1-6- 4          

  5-5  فع سيال با فشار بالاتزريق يا د   4-2
  5-3-5تا  1- 3-5  تماس الكتريكي مستقيم يا غيرمستقيم   4-3
  2- 4-5  خطر انتشار ليزر   4-4
  6-5  خطرات ذرات گرد و غبار   4-5
  7؛ 8-5؛ 7- 5؛ 3-2- 2-5  )ها در مقابل اشتباهات انسانيگيري پيش(غفلت از فاكتورهاي انساني   4-6
  6- 3-5؛ 4- 3-5؛ 3- 3-5  خرابي مدار كنترل -خرابي مولد برق   4-7
  1- 4-5؛ 4- 3-5؛ 3- 3-5  كنترل  سامانهخرابي يا اختلال    4-8
  8-2-2- 5؛ 7-2- 2-5  )قطعات كار/مواد(افتادن يا دفع اشيا    4-9
  4-2- 5؛ 3-2-5؛ 6-2- 2-5؛ 5-2- 2-5؛ 1- 2-5  )هاي ماشينها و قسمتماشين(مشكل تعادل و پايداري    4-10
  3- 7؛ 7-5  )مربوط به ماشين(لغزش، تكان خوردن و افتادن افراد    4-11

  
  هاي حفاظتيگيري يا پيش/ايمني و الزامات  5
  كليات   1- 5

  .هاي حفاظتي اين بند باشندگيري پيشيا /ايمني و الزاماتآلات بايد مطابق با ماشين
  .دطراحي شوخاطرات مرتبط براي م 15-2بند  استانداردزامات به علاوه، ماشين بايد بر اساس ال

، 18- 2و  17- 2، 11-2تا  6-2، 2- 2، 1-2مراجع الزامي بندهاي  استانداردها، مانند Bكارگيري تيپ براي به
گيري بر جا كه تصميمتا آن(در جايي كه لازم است  الزاماتمناسب براي احتمال خطر سازنده بايد يك ارزيابي 

  .انجام دهد )گيرداين بند صورت نمي الزاماتاساس 
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  طرات مكانيكيخ   2- 5
  حمل و نقل   2-1- 5

لازم  15-2بند استانداردالزامات  براي حمل و نقل ماشين، تداركات مناسبي براي انجام آسان و ايمن آن بر اساس
  .است

  
  هاي متحركحفاظت در مقابل قسمت   2-2- 5
  هاي انتقالقسمت   2-2-1- 5

هاي متحرك با قابليت هاي ثابت يا محافظهاي محرك بايد با محافظو شافت هامانند كوپلينگ ؛هاي انتقالقسمت
-2بند  استانداردالزامات ها بايد مطابق محافظ. مجهز شوند - كندكه از تماس جلوگيري مي-قفل شوندگي در هم 

داشته شوند صب نگهوسيله جوشكاري يا ناي بهگونههاي ثابت بايد در جايگاه خود بهمحافظ. در نظر گرفته شوند 6
، نبايد در محل بدون هاي ثابتمحافظ. ندشوتنها با كمك ابزار و كليدهايي بتوانند باز يا جابجا  تا در نتيجه،

  .شان باقي بمانندات و ابزارهايقلمتع
ها هاي فاصله و دريچه محافظهاي ايمني، محافظدر مورد فاصله 1- 2بند  استانداردالزامات  ها بايدبراي محافظ
  .رعايت شود

- جاي محافظداري مورد نياز است، بويس يا نگهمنظور سربه) يكبار يا بيشتر در روز(هاي مكرر زماني كه دسترسي

  .مورد استفاده قرار گيرد 6- 2بند  استاندارد، مطابق الزامات هاي در هم قفل شده متحركمحافظبايد هاي ثابت، 
و با يك  9- 2بند  استانداردالزامات  شدن بر اساسار با قابليت قفلهاي متحرك و درها بايد با يك ابزمحافظ

هاي مرتبط قسمت. مجهز شوند استانداردشده در اين ارائههاي جايگزين شناسايي كننده موقعيت يا راه حل
  .باشد 17- 2بند  استانداردشده در اشاره cكنترل بايد داراي يك سطح عملكرد بيش از سطح عملكرد  سامانه

- طور خاص براي استفاده بيروني، بستن غيرمنتظره محافظ متحرك يا در بهگر در محدوده استفاده مورد نظر، بها

در نظر بايد  ،زماني كه باز است ،شود، تداركاتي براي نگه داشتن محافظعنوان يك مخاطره مهم در نظر گرفته مي
  .شود گرفته

  .شدني، چفتي يا داراي حالت فنري باشدبايد براي مثال از نوع قفل  سامانه  -  يادآوري
-شان، خارج از فواصل ايمني هستند و بنابراين خارج از دسترس ميهاي انتقال با توجه به موقعيتاگر قسمت

  ).را ببينيد 1- 2بند  استاندارد(نياز به هيچ محافظي نيست  ،باشند
  
  چرخ محرك سيم   2-2-2- 5

بايد از دسترسي . ساخته شوند 15- 2بند  استانداردالزامات  بر اساسهاي سيم محرك و مرده در حركت بايد چرخ
 6-2بند استانداردشونده بر اساس هاي ثابت يا متحرك قفلهاي سيم توسط محافظهاي متحرك چرخبه قسمت

ين همچن. دوايجاد ش 1-2بند  استانداردالزامات اي كه يك فاصله ايمني براي كاربر مطابق گونهجلوگيري شود، به
  .رعايت شود 1-2نيز بايد الزامات استاندارد بند هاي فاصله، براي محافظ
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شونده با محافظي بر هاي متحرك و درها بايد با يك ابزار قفلشونده، محافظهاي متحرك قفلدر مورد محافظ
الزامات همين ها مطابق هكننده موقعيت يا ديگر گزينو با يك شناسايي 9-2 بند استانداردالزامات اساس 

  .مجهز شوند استاندارد
عنوان طور خاص براي استفاده بيروني، بستن غيرمنتظره محافظ متحرك بهاگر در محدوده استفاده مورد نظر، به
 در نظر گرفتهبايد  ،زماني كه باز است ،شود، تداركاتي براي نگه داشتن محافظيك مخاطره مهم در نظر گرفته مي

  .شود
  
  كشش سيم نهساما   2-2-3- 5

هاي براي دستگاه. اي قادر به جبران تغييرات ناگهاني در كشش سيم باشدكشش سيم بايد داراي وسيله سامانه
 شونده بر اساسهاي ثابت و متحرك قفلكشش بايد با محافظ سامانههاي متحرك سيم برش الماسه ثابت، قسمت

 ،مجهز شوند) همچون پارگي سيم(هاي ناگهاني حركتعنوان محافظي در مقابل به 6- 2بند  استانداردالزامات 
براي كاربر  1- 2بند  استانداردالزامات مطابق با  ،هاي در حال حركتي كه يك فاصله ايمني براي قسمتطور

  .دنايجاد ك
ه كنندو با يك شناسايي 9-2بند استانداردالزامات  شونده بر اساسهاي متحرك و درها بايد با يك ابزار قفلمحافظ

  .مجهز شوند استانداردالزامات همين متناسب با  ،هاي ديگرموقعيت يا جايگزين
 17-2بند  استاندارد cكنترل بايد داراي يك سطح عملكرد بيش از سطح عملكرد  سامانههاي مرتبط قسمت
  .باشد

- ته ايجاد ميسهاي غير پيووسيله حركتكه به ،ي طراحي شود كه از تنش اضافي در سيمطوركشش بايد  سامانه

  .جلوگيري نمايد ،شود
هاي خطرناك واحدهاي چرخ سيم بايد از حركت ،كشش سامانههاي سيم برش الماسه ثابت، طراحي براي دستگاه

عنوان يك حد ايمن براي حركت در نظر سانتيمتر بر ثانيه به 3سرعتي معادل (شود در موردي كه سيم پاره مي
كه مانع حركت انتقالي  ،هاي مكانيكيتوقف بايد داراي مينيمم سامانهاين . جلوگيري كند) شودگرفته مي

  .باشد ،شودوسيله كارخانه سازنده ميشده بهواحدهاي چرخ سيم خارج از حد تعيين
كشش سيم بايد در حين عمليات  سامانهدهنده، جز شروع و پايان برش هب هاي سيم برش قابل حمل،براي دستگاه

. كنترل خودكار، متناسب با مولد برق موتور محرك براي چرخ محرك سيم تنظيم شود مانهساوسيله يك به ،برش
-به علاوه، يك ابزار بايد فراهم شود كه باعث كاهش تنش سيم الماسه تحت شرايط كاري معمول تا حداكثر يك

 ،اي مشابهيلهيا وس ،تواند توسط يك ابزار كاهش جرياناين ميزان مي. ششم بار گسيختگي سيم فولادي شود
  .دست آيدمتناسب با حداكثر تنش روي سيم الماسه به ،براي كاهش گشتاور چرخ محرك

  .وزنه تعادلي نبايد براي كشش سيم الماسه استفاده شود سامانهخاطر پايداري، هيچ به
  
  كننده ارتفاعابزار تنظيم   2-2-4- 5

  .كننده جلوگيري نمايدتنظيم سامانهافتادن پوشش ي طراحي شود كه از كننده ارتفاع بايد طورتنظيم سامانه
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  ها روي ريلحركت ماشين 2-2-5- 5
 ،ي كه از واژگوني ماشين از انتهاي ريل جلوگيري نمايداسامانهها بايد با شده، ريلها با طول تعريفدر مورد ريل
هاي قسمت. نده مكانيكي باشددارقطب مثبت و نگه اتصالكاهنده با  كليدشامل اين تداركات بايد . مجهز شوند

 17- 2بند  استانداردمورد اشاره در  cيك سطح عملكرد بيش از سطح عملكرد  كنترل بايد داراي سامانهوابسته 
  .باشد

ها در حين كه از برگشت حركت روي ريل سامانه، بايد با يك )1شكل (هاي سيم برش الماسه قابل حمل دستگاه
ده انرژي كننمينامتر در هنگام قطع و ترميم تميلي 10نشده بيش از كنترلعمليات برش و همچنين هر حركت 

  .تجهيز شود ،جلوگيري كند
  
  ميز براي بلوك   2-2-6- 5

همچون (پارچه با يك سري تداركات كنترلي يك سامانهها بايد داراي يك ها روي ريلميزهاي مقاوم براي بلوك
ي باشند كه اسامانهها بايد داراي آن. باشند ،نتهاي ريل جلوگيري نمايدكه از واژگوني ميزها از ا) هاي معينتوقف

  .از حركت ناخواسته در حين عمليات برش جلوگيري نمايد
براي جلوگيري از افتادن قطعات كار  ،هايي با مقاومت مكانيكي كافيمي براي نصب پايهيهاي ميزها، ضمادر گوشه

  .ها با سيم شودبايد مانع تماس پايه مطراحي اين ضماي. شوددر نظر گرفته مي
  
  )6 تا 2هاي شكل(يني ياوري سنگ تزحفاظت ابزار ماشين براي فر   2-2-7- 5

، جايي كه از لحاظ فني ممكن باشد، بايد از دسترسي به )مراجعه شود 6تا  2هاي به شكل(هاي ثابت براي ماشين
- 2يا  /و 6-2بند  استانداردالزامات  ظيم يا حصار بر اساسهاي قابل تنحافظوسيله مهاي غير كاري ابزار بهقسمت

  .جلوگيري شود 1
  
  )7شكل (هاي قابل حمل حفاظت ابزار ماشين 2-2-8- 5

وسيله سيم به هنگام پارگي آن هايي انجام شود كه از آسيب افراد بهگيري پيشبايد هاي قابل حمل، براي ماشين
و ) گذاري شدهنشانهبا تيرهاي  :طور مثالبه(هاي خطرناك سب محدودهگذاري منانشانهوسيله به) همچون شلاق(

  .جلوگيري شود) 2-شكل الف(م ايمني مناسب يعلا
صورت شلاقي در به ،وسيله انتهاي سيمتواند بهنواحي خطرناك شامل تمام فضاي اطراف ماشين است كه مي

  .موجب آسيب شود) شوداشين جدا ميم پارگي سيم در جايي كه از چارچوب :براي مثال(بدترين شرايط 
 . دتعريف شو 7وضيح داده شده در شكل براي برش عمودي، نواحي خطرناك بايد بر اساس اصول ت
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  :راهنما

L-   2      طول سيم كامل/L-   سيم الماسه  -1      طول حلقه  
  گذاري در برش عمودينشانههاي مثال -7شكل 

 
يك دايره به مركز  اتقريب ، به اندازهنواحي خطرناك. كمتر از برش عمودي است ،خطرميزان براي برش افقي، 

  . عنوان شعاع استبه) L/2براي مثال (ماشين و نصف طول سيم 

  
  :راهنما

L-   2        طول سيم كامل/L- سيم الماسه  -1      طول حلقه  
  گذاري در برش افقينشانههاي مثال -8شكل 

2/L 

1
L

L 

L 

4/L 4/L 

2/L 

1
L

2/L 
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تواند ها محافظت شده، منطقه خطرناك ميوسط ساختار حفاظتي در مقابل اثر شلاقي سيمبراي نواحي كه ت
  .كاهش يابد

هايي در مورد شرايط نواحي خطرناك، موقعيت كاربر سازنده بايد در بخش اطلاعاتي براي استفاده، دستورالعمل
  .، بيان نمايدگذاري ناحيهنشانهو ) اگر ثابت نيست(
  
  پايداري   2-3- 5
متصل شوند و سازنده براي نصب  ،محكم يهاي ثابت بايد داراي تمهيداتي باشند كه به زمين يا فونداسيونشينما

  .ه نمايديهايي را ارابايد دستورالعمل ،صحيح
بايد  ،هاي قابل حملماشين. واژگون نشوند ،بايد پايدار باشند تا در موقع عمليات) 1شكل (هاي قابل حمل ماشين

مجهز  ،دار جلوگيري نمايديبهاي شروي زمين ،هاي غير قابل كنترل ماشينكننده كه از حركتثابتبا يك ابزار 
  .شوند

  
  هاي قابل حملماشين كلهچرخش    2-4- 5

انداختن ابزار كنترل براي چرخش كله ماشين در هنگام كه باعث راه ،يك گيره بهبايد  ،هاي قابل حملماشين
  .باشند د مجهزشوع سيكل كاري ميشرو

  
  خطرات الكتريكي و خطرات مربوط به كنترل   3- 5
  تجهيزات الكتريكي   3-1- 5

  .آيد تعيين شودچه در ادامه ميو آن 10- 2بند  استانداردالزامات  بايد بر اساس ،تجهيزات الكتريكي
  
  ها و خطوطرساناها، كابل   3-2- 5

الزامات همين  كشي بايد بر اساسانتخاب شوند و سيم 10-2بند  استاندارد الزامات ها بايد مطابقرساناها و كابل
  .انجام شود استاندارد

  
  هاتداركات شبكه و جداكننده   3-3- 5

  .تعيين شوند 10- 2بند  استانداردالزامات  كننده جريان بايد بر اساسابزارهاي قطع و وصل
ارتباط از طريق ماشين يا تابلوي برق نصب  وسيله تركيب دو شاخه و پريز باشد، اگردر حالتي كه ارتباط جريان به

تعيين  11-2بند  استانداردمطابق الزامات و  IP 54شده انجام گيرد، طبقه حفاظت دو شاخه و پريز بايد حداقل 
دو خود . لازم است IP 65باشد شده باشد و اگر ارتباط از طريق كابل نصب شده كه به زمين متصل است مي

  .باشند 11- 2بند  استانداردالزامات ابق بايد مطهم شاخه و پريز 
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  هاكنترل   3-4- 5
  عملياتي اجزا   3-4-1- 5

بند  استانداردمطابق الزامات  IP 54و غيره، بايد حداقل داراي طبقه حفاظت  كاربرهاي ميز الكتريكي كاربر، پانل
  .باشند 11- 2
  
  توقف معمول   3-4-2- 5

  .تنظيم شود 10-2 بند استانداردالزامات  بر اساس 1و  صفرماشين بايد با كنترل توقف معمول طبقه 
  
  هاي قابل حملكننده حالت عمليات براي ماشينكليد انتخاب   3-4-3- 5

اندازي راهشده روي ماشين يا يك كنترل از راه دور بتوان واحد محرك ماشين را توسط يك ابزار كنترل نصباگر 
 ،تواند قفل شودت ميكننده حالت عمليات كه در هر وضعيكليد انتخاب ، انتخاب ابزار كنترل بايد توسط يككرد

  .صورت گيرد
شدن هاي ايمني است، انتخاب حالت بايد قادر به قفلسازي حالتعملياتي با خنثي) هاي(اگر ماشين داراي حالت 

  .باشد) ها(دادن به كاربر خبره جهت انتخاب اين حالت براي اجازه
  
  هاي كنترلسامانهي مرتبط با ايمني هاقسمت    3-4-4- 5

 17-2بند استانداردالزامات  بر اساس cها بايد داراي يك سطح عملكرد بيش از هاي مرتبط با ايمني كنترلقسمت
خير زماني استفاده شده در تامليات طراحي شده است، ابزارهاي اگر زمان شمار براي حداقل يك ميليون ع. باشد

  .دباش استانداردالزامات همين مطابق با  bد داراي سطح عملكرد توانمي ،مدارهاي كنترل
  
  اضطراريتجهيزات توقف    3-4-5- 5

و  0طبقه توقف ( 18- 2بند  استاندارده شده در يالزامات ارا بر اساساضطراري ماشين بايد داراي تجهيزات توقف 
ي قابل دسترس و راحت هها بايد بآن. شوند در هر موقعيت كنترل بايد قرار دادهاضطراري ابزارهاي توقف . باشد) 1
  .در حال كار باشند اميدا

بند  استاندارد dنبايد كمتر از سطح عملكرد  ،اضطراريهاي توقف هاي كنترل مربوط به كنترلسامانههاي قسمت
  .دباش 17- 2
  
  ابزارهاي الكتريكي   3-5- 5

  .فراهم نمايند 11-2بند  استانداردالزامات  اسبر اس IP 54موتورهاي الكتريكي بايد يك طبقه حفاظت حداقل 
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  خرابي مولد برق   3-6- 5
دليل خرابي مولد برق متوقف شود، هيچ حركت خطرناكي نبايد انجام به ،اگر يك ماشين در هر موقعيت كاري

مجدد  هايي كه قبل از شروع به كارگيري پيشسازنده بايد نكاتي در كتاب راهنماي عمليات مربوط به . شود
  .ذكر كرده باشد ،ن بايد انجام شودماشي

  
  تشعشعات   4- 5
  هاي الكترومغناطيسيايمني مربوط به پديدهالزامات   4-1- 5

به عمليات  باشنداي كه قادر گونهبه ،ايمني كافي داشته باشندنسبت به اختلالات الكترومغناطيسي، ها بايد ماشين
البته تا سطوح و انواعي كه -دليل در معرض اين تشعشعات قرار گرفتن هبه شكل ايمن ادامه داده و دچار خرابي ب

  .نشوند - سازنده دستگاه مشخص نموده
هاي كشي نمايد كه دستورالعملاي طراحي، نصب و سيمونهگم ماشين را بهيسازنده ماشين بايد تجهيزات و ضما

  .م نيز مورد نظر قرار گيردن ضمايكنندگاتوليدكنندگان و عرضه
  
  تابش ليزر   4-2- 5

شكل (شود هاي سيم برش الماسه براي شكل دادن استفاده ميطور مشخص در دستگاهكه به ،قرارگيري ليزرها
  .باشد 13- 2و  12- 2بندهاي  استانداردهاي الزاماتبايد بر اساس  ،)5
  
  هيدروليكي و پنوماتيكي اجزا   5- 5

  .دباش 8- 2و  7-2بندهاي  استانداردهايزامات الهاي پنوماتيكي و هيدروليكي بايد مطابق سامانه
صورت پنوماتيكي يا هيدروليكي كه به) كشش سيم :براي مثال(هاي مشخصي باشند ها داراي حركتاگر ماشين

صورت خودكار در حالت كاهش ناگهاني فشار كه به ،كنندهايجاد شده، خط عرضه بايد مجهز به يك شير قطع
  .باشد ،شودبسته مي

  
  حفاظت در مقابل ذرات گرد و غبار   6- 5

براي كاهش انتشار گرد و خاك در  ،پاشآب سامانهبايد به تجهيزات آب و ) جز ماشين قابل حمل هب(ين ماش
  .مجهز باشد ،هنگام عمليات برش

ي ابزارهابايد گيرد، اي است كه در معرض گرد و خاك قرار ميگونهها در جايي كه موقعيت كاربر بهبراي ماشين
  ).هاپرده مانند( كار گرفته شودبهمناسب 

  
  انساني عوامل   7- 5

  .نجام شودا 16-2و  5- 2بندهاي  استانداردهايالزامات  انساني ماشين بايد بر اساس عواملطراحي 
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  دارينگه   8- 5
  .شود تعبيه 4- 2و  2-2استانداردهاي بندهاي  بايد مطابق ،داري و سرويسهاي دسترسي براي تعمير و نگهدريچه

  
  يا ابزارهاي محافظتي/ايمني و الزاماتييد ات   6

  :ييد شودات - هر جا كه مرتبط است - هاي زير بايد با يك يا بيش از يكي از روش 7و  5بندهاي  الزاماتانطباق با 
  ؛ديداريبررسي  -
  ؛گيرياندازه -
  ؛كاربري آزمون -
  ؛بررسي طراحي -

  .شوده مييارا تالزامادر اصل، معيارهاي پذيرش در 
  
  اطلاعاتي براي استفاده   7
  كليات   7-1

  .تهيه شود 16-2الزامي بند  استاندارد بايد بر اساس ،اطلاعاتي براي استفاده
  .شود هيارااطلاعات خاص زير بايد 

  
  ابزار هشدار و علامت   7-2

ها و مطابق با فاده از صورت نگاشتبا است ام و مشخص و ترجيحايطور دمانده ماشين بايد بهباقي احتمال خطرهاي
  .نشان داده شود 14- 2الزامات استاندارد بند 

صورت . ها استفاده شودهاي كاري همه ماشينبايد در موقعيت 1-الف صورت نگاشت نشان داده شده در شكل
- 2- 2-5 ندب: براي مثال(ها بايد براي نشان دادن نواحي خطرناك ماشين 2-الف نگاشت نشان داده شده در شكل

  .كار رودبه) هاي قابل حملبراي حفاظت ابزار ماشين 8
  
  كتاب راهنما   7-3
  كليات   1- 7-3

  :و حاوي موارد زير باشد 15- 2الزامات استاندارد بند دستورالعمل كاربر بايد متناسب با 
  
  توصيف ماشين   2- 7-3

  :توصيف ماشين حداقل بايد حاوي موارد زير باشد
  ؛ز ماشين با تصويريف كلي ايك توص -
  ؛ده روي ماشين و در اسناد و مداركي مورد استفاهانشانهها و از صورت نگاشت يك توضيح -
  ؛هابه همراه كاركردهاي مشخص شده براي آن ،از ابزاري كه بايد استفاده شود فهرستيك  -



18 

 

  .تواند توسط ماشين بريده شوداز موادي كه مي فهرستيك  -
  
  
  هاي قابل نصب آنداري ماشين و قسمتهايي براي حمل و نقل، كار و نگهلدستورالعم   3- 7-3

بايد حداقل شامل موارد زير  ،هاي قابل نصب آنداري ماشين و قسمتها براي حمل و نقل، كار و نگهدستورالعمل
  :باشد

  ؛كه نياز به مديريت مكانيكي دارندهاي سنگيني جرم اسمي ماشين و جرم قسمت -
  ؛)شامل نقاط بالابري(ي زش و بالابرشرايط لغ -
  .داري و كار با ابزارزار براي نگههاي سازنده ابمنبع نيازمندي -
  
  هايي براي نصب و استفاده از ماشيندستورالعمل   4- 7-3

  :كننده بايد وجود داشته باشدحداقل اطلاعات زير براي استفاده
  ؛)اري مجازحداكثر شيب ك :مثال براي(هاي قابل حمل دستورالعملي براي نصب ماشين -
  ؛هاي قابل حملخطرناك، براي ماشيناطلاعات مربوط به تعريف نواحي  -
  ؛كس نبايد در نواحي كاري باشدكه غير از كاربر، هيچ مبني بر اين اياطلاعيه -
  ؛اتصال به مولد برق و تجهيزات آب پيشنهادهايي در مورد -
  ؛مانده موجودباقيهاي احتمال خطراطلاعاتي در مورد  -
  ؛پيشنهاد جهت چرخش -
  ؛ا ابزار در حال چرخش، جلوگيري شودعلامتي كه از هر گونه تماس ب -
مانده، هاي باقيسازي انرژيهايي براي اتصال مجدد، خنثيگيري پيش، )مولدها(علامتي درباره قطعي از مولد  -

  ؛آزمون حالت ايمن
اضطراري خاموش كردن و نصب توقف /هاي روشنطور خاص در حالتبههاي كاربر، اطلاعاتي در مورد كنترل -
  ؛)اگر وجود دارد(
  ؛هاي قابل حملاتصال به زمين حفاظتي براي ماشين سامانهاطلاعاتي در مورد  -
  ؛اي كه بايد انجام شوداطلاعاتي در مورد انتخاب ابزارهاي مناسب و كاربردشان با توجه به وظيفه -
  ؛استفاده شود نبايد ،كمتر از سرعت اسمي ماشين است ،بزاري كه حداكثر سرعت چرخش آنعلامتي كه هيچ ا -
  :ويژه ههايي صورت گيرد، باحتياطبايد  ،دن ابزاركردن و باز كردر هنگام نصب، سفت -

  ؛كردن قسمت در حال كارخاموش -
  ؛خههاي الكتريكي بدون دو شاوسيله ماشينبه ،دن ماشين از مولد برقكرقطع -
  ؛مورد تمهيداتي براي تغيير ابزار پيشنهادي در -

  ؛دارنده ابزاركار نگه اطلاعاتي در مورد روش -
  ؛بينينادرست قابل پيش هاياطلاعاتي در مورد استفاده -
  ؛رفع عيب و شروع مجدد بعد از تماسها، هايي براي شناسايي عيبدستورالعمل -
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  ؛)حفاظت چشم و گوش: براي مثال(تي مناسب افراد علامتي در مورد لباس و تجهيزات حفاظ -
  ؛شود ها بايد كنترلكه نصب صحيح محافظمبني بر اين اي نكته -
  ؛شوداي استفاده مياطلاعاتي در مورد كار با موادي كه در ماشين ويژه -
 مال خطراحتجلوگيري از  :لغزش در فضاي كاري ماشين براي مثال احتما خطرعلامتي براي جلوگيري از  -

  ؛هاي راهنما در كفهاي باز ريلوسيله پوشاندن قسمتدليل رطوبت و گل بهلغزش به
  ؛، بايد تعويض شودكه به دلايل ايمني، هر ابزار خراب مبني بر اين علامتي -
  :ه دهدرا در مورد انتشار سر و صدا اراي بايد اطلاعات زير ،كننده تجهيزاتكتاب راهنما و اسناد فني توصيف -

دسي بل  70 بيش از ،هاي كاردر محل Aاين حقيقت كه سطح فشار صداي منتشره با وزن  -
  ن شود؛بايد بيا ،دسي بل باشد 70 بيش ازنبايد  ،اگر اين ميزان .است

ل دسي ب 130(پاسكال است  63 بيش ازهاي كار در محل Cسطح فشار صداي منتشره با وزن  -
  ؛)ميكرو پاسكال 20در ارتباط با 

در هر  Aمنتشره توسط تجهيزات در جايي كه سطح فشار صداي منتشره با وزن  Aسطح قدرت صدا با وزن  -
هاي گيري انتشار صدا، موقعيتدسي بل است، شرايط عملياتي تجهيزات در حين اندازه 890 بيش ازمحل كاري 

  .فشار صداي منتشره تعيين شده است) يا سطوح(كاري جايي كه سطح 
  .ه شوديطلاعات در مورد انتشار صدا همچنين بايد در برگه فروش اراا  -  يادآوري

  
  داريهاي نگهدستورالعمل   5- 7-3

  :كننده تهيه شودبراي استفادهبايد حداقل اطلاعات زير 
كه در هنگام توقف ماشين ) داري، روغنكاري، تعمير، تميزكاري و سرويسمانند تنظيمات، نگه(عمليات  فهرست -

داري، ها جهت مداخله ايمن براي نگهبراي به تصوير كشاندن روش .دهنده اوليه بايد انجام شودتو سكون حرك
- در مقابل اتصال مجدد، خنثي هاييگيري پيشقطع منبع تغذيه، : آيد توجه كردلي كه در ادامه ميبه مساي بايد

  ؛مانده و تاييد حالت انرژي صفرسازي انرژي باقي
  ؛ها و دوره تعويضنوع و تعداد بازرسي -
هاي روش فهرستكننده انجام شود و تواند توسط استفادهداري كه ميهاي نگههاي مربوط به روشدستورالعمل -

  ؛تنها يك شخص ماهر بايد انجام شودداري كه نياز به دانش فني خاصي دارد و توسط نگه
  ؛دهدها و تصاويري كه تعمير درست ماشين را نشان مينمودار -
  ).اگر لازم است(الكتريكي  يهانمودار -
  
  قطعات يدكي فهرست   6- 7-3

به همراه توضيح روشن و غير مبهم و  ،بايد شامل همه قطعات يدكي متضمن ايمني مرتبط ،قطعات يدكي فهرست
  .باشد ،اطلاعات محل قسمتي كه بايد تعويض شودنيز 

  
  



20 

 

  گذارينشانه   7-4
  :وي ماشين نمايش داده شودهاي زير بايد رگذارينشانهحداقل 

  ؛ارجاع به اين استاندارد ملي ايران -
  ؛ر جا لازم است نماينده قانوني آنكامل سازنده و ه نشانينام تجاري و  -
  ؛گذاري اجبارينشانه -
  ؛سال ساخت -
  ؛سم ماشينمعرفي ا -
  ؛)اگر وجود دارد(ها يا نوع معرفي سري -
  ؛)دارداگر وجود (يا شناسايي سريال شماره  -
  .)، توان و غيرهبسامد، ولتاژ: يكياجباري براي محصولات الكتروتكن(اطلاعات رتبه بندي  -

ضروري براي محصولات (شامل معرفي مشخصات برق  ؛اگر مناسب است بايد انجام شود ،هاي ديگرگذارينشانه
  ).، توان و غيرهبسامدولتاژ، : يالكتريك

بايد به واحد  ،طور جداگانه كارايي داردكه به ،ماشين و هر قسمتي از آن هاي قابل حمل، ميزان جرمبراي ماشين
  .كيلوگرم مشخص باشد
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  پيوست الف
  )الزامي(

  هاصورت نگاشت
  

  
  » راهنما را بخوانيد «اجباري  نشانه 1-الفشكل 

  

  
  » عدم ورود براي افراد متفرقه «كننده جلوگيري نشانه 2-الفشكل 

  


