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 به نام خدا

 سازمان ملي استاندارد ايران با آشنايي

و  اساتاندارد  مؤسساه  مقاررات  و قاوانی   اصاح   قاانون  3مااد    یک بند موجب به ایران صنعتی تحقیقات و استاندارد مؤسسه

اساتاندارداا    نشار  و تدوی  تعیی ، وظیفه که است کشور رسمی مرجع تنها 1331 ما  بهم  مصوب ایران، صنعتی تحقیقات

 دارد. عهد  به را ملی )رسمی( ایران

باه   29/6/99موسسه استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران به موجب یکصد و پنجا  و دومی  جلسه شورا  عالی ادار  ماور    نام

 جهت اجرا ابحغ شد  است.  22/3/99مور   33333/296سازمان ملی استاندارد ایران تغییر و طی نامه شمار  

مؤسساات   و مراکا   نظاران  صااحب  کارشناسان سازمان، از مرکب فنی اا کمیسیون در مختلف اا حوز  در استاندارد تدوی 

تولیاد ،   به شارایط  توجه با و ملی مصالح با امگام وکوششی شودمی انجام مرتبط و آگا  اقتصاد  و تولید  پژواشی، علمی،

کننادگان،  مصار   تولیدکننادگان،  شاام   نفاع،  و حا   صااحبان  منصافانه  و آگاااناه  مشاارکت  از کاه  اسات  تجار  و فناور 

ناوی   پای   شاود. یما  حاصا   دولتی غیر و دولتی اا سازمان نهاداا، تخصصی، و علمی مراک  واردکنندگان، و صادرکنندگان

از  پا   و شاود مای  ارساا   مرباو   فنای  ااا  کمیسیون اعضا  و نفع ذ  مراجع به نظرخواای برا  ایران ملی استاندارداا 

ایاران   ملی )رسمی( استاندارد عنوان به تصویب صورت در و طر  رشته آن با مرتبط ملی کمیته در پیشنهاداا و نظراا دریافت

 .شودمی منتشر و چاپ

کنناد، در  مای  تهیه شد تعیی  ضوابط رعایت با نی  صح ذ  و مندعحقه اا سازمان و مؤسسات که استاندارداایی وی نپی 

شاود. بادی  ترتیاب،    مای  منتشار  و چااپ  ایاران  ملای  اساتاندارد  عناوان  باه  تصاویب،  در صورت و بررسی و طر  ملی کمیته

ملای   کمیتاه  در و تادوی   3 شامار   ایاران  ملای  استاندارد در شد  شتهنو مفاد اساس بر که شوندمی تلقی ملی استاندارداایی

 .باشد رسید  تصویب به دادمی سازمان ملی استاندارد ایران تشکی  مربو  که استاندارد

(ISO)استاندارد  المللیبی  سازمان اصلی اعضا  از ایران سازمان ملی استاندارد
2المللی الکتروتکنیاک  بی  ، کمیسیون1

(IEC) 

3 قانونی شناسیانداز  المللیبی  سازمان و
(OIML) 2رابط تنها به عنوان و است

 کدک  غذایی  کمیسیون 
3
(CAC)کشور در 

 آخاری   از کشاور،  خاا   ااا  نیازمناد   و کلای  شارایط  باه  توجه ضم  ایران ملی استاندارداا  تدوی  در .کندمی فعالیت

 شود.می گیر بهر  المللی بی  ا استانداردا و جهان صنعتی و فنی علمی، اا پیشرفت

 سحمت کنندگان، حفظمصر  از حمایت برا  قانون، در شد  بینیپی  موازی  رعایت با تواندسازمان ملی استاندارد ایران می

 از اجارا  بعضای   اقتصااد ،  و محیطای زیسات  مححظاات  و محصاوتت  کیفیت از اطمینان حصو  عمومی، و فرد  ایمنی و

 اساتاندارد، اجباار    عالی شورا  تصویب اب وارداتی، اقحم و یا کشور داخ  تولید  محصوتت برا  را ایران ملی استاندارداا 

-و درجاه  صادراتی کاتاا  استاندارد اجرا  کشور، محصوتت برا  المللیبی  بازاراا  حفظ منظور به تواندمی نماید. سازمان

در  فعاا   مؤسساات  و ااا ساازمان  خادمات  از کنندگاناستفاد  به بخشیدن ناناطمی برا  امچنی  نماید. اجبار  را آن بند 

و  ااا آزمایشگا  محیطی،زیست مدیریت و کیفیت مدیریت اا سیستم صدور گواای و ممی   بازرسی، آموزش، مشاور ، زمینه

 ضاوابط  اساس بر را مؤسسات و ااسازمان گونه ای  سازمان ملی استاندارد ایران سنج ، وسای  کالیبراسیون )واسنجی( مراک 

 عملکارد  بر و اعطا ااآن به صححیت تأیید گوااینامه تزم، شرایط احراز صورت در و کندمی ارزیابی ایران تأیید صححیت نظام

 نجاما و گرانبها فل ات عیار تعیی  سنج ، وسای  کالیبراسیون )واسنجی( یکااا، المللیبی  دستگا  ترویج .کندنظارت می ااآن

 .است سازمان ای  وظایف دیگر از ایران ملی استاندارداا  سطح ارتقا  برا  تحقیقات کاربرد 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission 
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 گفتار پیش

 

 که« براا ایمنی برا  قلهامات ال  -سنگ طبیعی و فرآور   استخراج معادن تجهی اتآتت و ماشی »استاندارد 

 در و شد  تدوی  و تهیه سازمان نظام مهندسی معدن ایرانتوسط  مربو  اا  در کمیسیون آن نوی پی 

 ماد  یک بند استناد به اینک تصویب شد، 13/2/1393استاندارد مواد معدنی مور   کمیته ملی جحس223

 به ،1331 ما  بهم  مصوب ایران، صنعتی تحقیقات و استاندارد سسهؤمقررات م و قوانی  اصح  قانون 3

  شود.منتشر می ایران ملی استاندارد عنوان
خادمات،   و علاوم  صانایع،  زمینه در جهانی و ملی اا پیشرفت و تحوتت با اماانگی و امگامی حفظ برا 

ایا    تکمی  و اصح  برا  که پیشنهاد  ار و شد دنخواا تجدیدنظر ل وم مواقع در ایران ملی استاندارداا 

بناابرای ،  . گرفات  خواااد  قرار توجه مورد مربو  فنی کمیسیون در تجدیدنظر انگام شود، ارایه استاندارداا

  .کرد استفاد  ملی استاندارداا  تجدیدنظر آخری  از اموار  باید

 

 :است زیر شر  به گرفته قرار استفاد  مورد استاندارد ای  تهیه برا  که خذ آمنبع و م

 
DIN EN 15162: 2008, Machines and plants for mining and tooling of natural stone- safety 

requirements for gang saws 
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 برها الزامات ايمني براي قله -سنگ طبیعي آلات و تجهیزات استخراج معادن ماشین

 

 هدف و دامنه کاربرد 5

ای  است.  طبیعیسنگ  معادناستخراج برا   براا قلهمنی اد  از تدوی  ای  استاندارد تعیی  ال امات ای

اا  طبیعی، سنگ سایربرا  برش سنگ مرمر، گرانیت،  تیغهتیغه و چند تک براا  قلهرا  استاندارد ب

 .کاربرد دارد 1-3 طب  بند کنگلومرااا  مصنوعی و طبیعی و مواد مشابه
 

 .است، در نظر نگرفته است مهم یک خطررا که  سر و صداعام  ای  استاندارد  -يادآوري
 

به  بدتحت شرایط  که بر قلهاستفاد  از در حوادث خطرناک اا و توجه، موقعیت ای  استاندارد با تمام خطرات قاب  - هشدار

ای  کند. است مقابله میبینی قاب  پی  معقو طور   هب( مراجعه شود 2کنند  )به بند توسط تولید و شوند کارگرفته می

 .سر و کار داردانداز ، استفاد  و نگهدار  حم  و نق ، را  حی ارد با خطرات استاند

 

 مراجع الزامي 2

اا ارجاع داد  شد  است. مدارک ال امی زیر حاو  مقرراتی است که در مت  ای  استاندارد ملی ایران به آن

 شود.ترتیب آن مقررات ج ئی از ای  استاندارد ملی ایران محسوب میبدی 

اا و تجدیدنظراا  بعد  آن صورتی که به مدرکی با ذکر تاریخ انتشار ارجاع داد  شد  باشد، اصححیهدر 

اا ارجاع داد  مورد نظر ای  استاندارد ملی ایران نیست. در مورد مدارکی که بدون ذکر تاریخ انتشار به آن

 است.اا مورد نظر اا  بعد  آنشد  است، اموار  آخری  تجدیدنظر و اصححیه

 استفاد  از مراجع ال امی زیر برا  ای  استاندارد ال امی است:

 
2-1 EN 294:1992, Safety of machinery - Safety distances to prevent danger zones being 

reached by the upper limbs 

2-2  EN 614-1:2006, Safety of machinery - Ergonomic design principles -Part 1: 

Terminology and general principle 

2-3 EN 953:1997, Safety of machinery -Guards -General requirements for the design and 

construction of fixed and movable guards 

2-4 EN 982:1996, Safety of machinery - Safety requirements for fluid power systems and 

their components –Hydraulics 

2-5 EN 983:1996, Safety of machinery - Safety requirements for fluid power systems and 

their components –Pneumatics 

2-6  EN 1037:1995, Safety of machinery -Prevention of unexpected start-up 

2-7  EN 1088:1995, Safety of machinery -Interlocking devices associated with guards -

Principles for design and selection 

2-8  EN 1760-1:1997, Safety of machinery -Pressure sensitive protective devices -Part 1: 

General principles for the design and testing of pressure sensitive mats and pressure sensitive 

floors 

2-9  EN 1760-2:2001, Safety of machinery - Pressure sensitive protective devices - Part 2: 

General principles for the design and testing of pressure sensitive edges and pressure sensitive 

bars 
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2-10 EN 60204-1:2006, Safety of machinery - Electrical equipment of machines - Part 1: 

General requirements (IEC 60204-1:2005, modified) 

2-11 EN 60529:1991, Degrees of protection provided by enclosures (IP code) (IEC 

60529:1989) 

2-12 EN 61310-1:1995, Safety of machinery - Indication, marking and actuation - Part 1: 

Requirements for visual, auditory and tactile signals (IEC 61310-1:1995) 

2-13 EN 61496-1:2004, Safety of machinery - Electro-sensitive protective equipment - Part 1: 

General requirements and tests (IEC 61496-1:2004, modified) 

2-14   EN ISO 12100-1:2003, Safety of machinery - Basic concepts, general principles for 

design - Part 1: Basic terminology, methodology (ISO 12100-1:2003) 

2-15   EN ISO 12100-2:2003, Safety of machinery - Basic concepts, general principles for 

design - Part 2: Technical principles (ISO 12100-2:2003) 

2-16   EN ISO 13849-1:2006, Safety of machinery - Safety-related parts of control systems - 

Part 1: General principles for design (ISO 13849-1:2006) 

2-17   EN ISO 13850:2006, Safety of machinery - Emergency stop - Principles for design 

(ISO 13850:2006) 

2-18  EN ISO 14122-1:2001, Safety of machinery — Permanent means of access to 

machinery — Part 1: Choice of fixed means of access between two levels 

2-19  EN ISO 14122-2:2001, Safety of machinery — Permanent means of access to 

machinery — Part 2: Working platforms and walkways 

2-20  EN ISO 14122-3:2001, Safety of machinery — Permanent means of access to 

machinery — Part 3: Stairs, stepladders and guard-rails 

2-21  EN ISO 14122-4:2004, Safety of machinery — Permanent means of access to 

machinery — Part 4: Fixed ladders  

 

 لاحات و تعاريفاصط 1

 زیر اصطححات و تعاریف12-2بند  استاندارد شد  در تعیی اصطححات و تعاریف  عحو  بر ،در ای  استاندارد

 رود.کار میبهنی  

 

1-5 

 5برها قلهانواع 

مصنوعی و طبیعی و  کنگلومرااا ، اا  طبیعیسنگ سایربرش سنگ مرمر، گرانیت، برا   که تجهی اتیبه 

  که باید ا ادبا توجه به م براا قله، دشومی گفته بر قله از ای  به بعد، روند کار میه ب امچنی  مواد مشابه

  د.نشوبند  می طبقه ااو تعداد تیغهشود برید  

به که ممک  است  اا تیغه با تماسدر بلوک گرفت  برا  قرارمورد استفاد   فناور بند  بیشتر بر اساس  طبقه

  شود.انجام  باتثابت در  اا  با تیغهمتحرک م  او یا ح در پایی  متحرک اا  ثابت با تیغه حام سطح  صورت

 شوند. میبند   طبقه 3-1-3 تا 1-1-3مطاب  بنداا  حوز  ای  آتت در  ماشی  ای  اصو ، اساس بر
 

 

                                                 
1 - Gang saws 
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1-5-5 

 گرانیت و سنگ سخت بر قله

 (.مراجعه شود 1)به شک   ددامی برش 1اسلببه را  اا  سختاا  گرانیتی یا سنگبلوککه  بر مناسب قله

 هبحام  تیغه متحرک باشد که از ساختار میمتص  به یکدیگر عمود  ستون  2ای  دستگا  متشک  از 

امانه س( توسط یک رو به پایی ای  ساختار به صورت عمود  )حرکت کند. عمود  و افقی حمایت میصورت  

توسط که  ارز گردمتشک  از یک چر  سامانه و به صورت افقی توسط یک قرار دارد اا در ستون ی کهشپیچ

انجام  ار دو جهت با امحرکت در در حالی که . کند حرکت می است متص  2م اساختار پر  ح هیک میله ب

  .کند ایجاد می تیغهحام  از  موزونیک حرکت یاد شد  ، ساختار شود می

در ناز   ا الولهمتشک  از  سامانهیک  داد.حرکت می بلوک گرانیت را به زیر تیغهحام  ریلی متحرک  یک

به عنوان اب ار برش بی  تیغه و بلوک  کرد  و تأمی فوتد   اا مخلوطی از آب، آاک و سایند  ااتیغه  بات

 .کند می تضمی نی  اا را  شدن تیغه خنکعحو  بر ای   .کندگرانیت عم  می

 
 گرانیت و سنگ سخت بر قله -5شکل 

 

 مصنوعي و طبیعي يسنگ مرمر، سنگ، کنگلومرا بر قله 1-5-2

1-5-2-5 

 1بستهبا ساختار سنگ مرمر  هايبر قله

ای   .دنباش می اسلب شک   اا  نرم به اا  سنگ مرمر یا سنگ بلوکبرش برا   یتجهی اتبراا  ای  قله

صورت   هکه از ساختار حام  تیغه متحرک ب بود متص  به یکدیگر عمود  ستون  2دستگا  متشک  از 

( توسط یک سامانه رو به پایی ای  ساختار به صورت عمود  )حرکت کند. عمود  و افقی حمایت می

توسط که  ارز گردو به صورت افقی توسط یک سامانه متشک  از یک چر  قرار دارد اا در ستون ی کهشپیچ

انجام  ار دو جهت با امحرکت در در حالی که  کند. است حرکت می م  متص ا  حساختار پر هیک میله ب

در  نگا  کنید(. 2 )به شک  کند از تیغه حام  ایجاد می الخطیک حرکت مستقیمیاد شد  ، ساختار شود می

                                                 
1 -Slab 

2 -Blade-carrying 

3 - Closed marble gang saws 
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)به  شود انجام می معی  ارتفاع درثابت  تیغه با و بردن بلوک حرکت عمود  توسط بات اا، برخی از ماشی 

  نگا  کنید(. 3شک  

الماسی  اا  دندانهبرش سنگ توسط  داد. زیر تیغه حام  حرکت می به سمتبلوک را  ،ریلی متحرک حام 

 .ندک می تضمی  اا را تیغه شدنخنک  ،ناز  اا  لوله سامانه ؛  دستگا باتدر  .شود میاا انجام  تیغه

 
 وک ثابتو حامل بل بستهبا ساختار  سنگ مرمر بر قله -2شکل 

 

 

 بالابرنده بلوکسامانه و  بستهبا ساختار  سنگ مرمر بر قله -1شکل 

 

1-5-2-2 

 5با ساختار باز سنگ مرمر بر قله

را  2)شک  است  اسلب شک   اا  نرم به اا  سنگ مرمر یا سنگ تجهی ات برش بلوک بر متشک  از ای  قله

، لغ د می عمود  در داخ  ساختار طور  هبکه  شد تشکی   باز ا  قاب تیغهیک ای  دستگا  از  .نگا  کنید(

  شود. می ایجاد متص  به یک میله ارز گردتوسط یک چر  در جهت افقی متناوب  یبرش حرکت

 یالماس اا  دندانهبرش سنگ توسط  داد. زیر تیغه حام  حرکت می به سمتبلوک را  ،حام  ریلی متحرک

 .شود انجام می اا موجود در تیغه

                                                 
1  - Marble gang saws with open structure 
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 هاي سنگ مرمر با ساختار باز و تیغه حامل متحرک بر لهق -4شکل 

 

1-5-1 

 5اي تک تیغه يبرها قله

اا  نرم و سنگ اا  سنگ مرمر و یا دیگر بلوک بخ  فوقانی بریدن برا  اایی ماشی ا   براا  تک تیغه قله

 .را ببینید( 3)شک   دنباش می مواد سنگی در بسیار ضخیم اایی برشایجاد برا  امچنی  

 برا  تیغه )عموماً یکششسامانه حرکت عمود  و افقی تیغه، یک برا  سامانه ی  دستگا  شام  یک ا

 یالماس اا  دندانهبرش سنگ توسط  .است خنک کنند  تیغهسامانه م  بلوک و یک احیک ایدرولیکی(، 

 .شود انجام می اا موجود در تیغه

 
 هاي تک تیغه بر قله -1شکل 

 

1-2 

 2میله طولي

 است. قسمت جلو و عقب قاب تیغه متص به طولی طور   هبقاب تیغه که  زج یی ا

 

 

                                                 
1  - Monoblade gang saw 

2  - Longitudinal beam 
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1-1 

 5لغزنده

 )در ار ستون یکی(لغ د.  می اا بی  ستون که ساختار 

 

1-4 

 2سنگ گرانیتي( بر قلهفولادي ) هاي ساچمه

 داد. می برش انجام را درسای  عم  مختلف که اا  سختی و اا ذرات فل   با انداز 

 

1-1 

 1سنگ گرانیتي( بر قلهب )دوغا

 گیرد. قرار میبرا  برش مورد استفاد  که  فوتد  اا  ساچمهاز آب، آاک و  مخلوطی

 

1-6 

 4صفحه

 رو  آن است. شند عام  کِو  کش    اا میلهبخشی از قاب تیغه که 

 

1-7 

 1قاب تیغه

وارد  فشاراا  به تیغهد  عام  کشِنبا استفاد  از که است طولی میله متشک  از دو صفحه و دو   ساختار

 کند. می

 

1-0 

 6میله اتصال

 کند. می به قاب تیغه متص را  ران اصلی محور ا  که  میله

 

1-3 

 7عام  کشِند 

 کند. اا را ایجاد می تیغه کش  کهدستگا  ایدرولیک 

                                                 
1- Slider 

2  - Steel shot (granite gang saw) 

3  - Slurry (granite gang saw) 

4  - Plate 

5  - Blade frame 

6  - Connecting rod 

7  - Tensioner 
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1-58 

 5حامل بلوک

 موتورمجه  به  تجهی اتانواع  در برخی از و داند انتقا  میعملیاتی مرحله  بهرا اا  فوتد  که بلوک  ساز 

 استند.

 

1-55 

 2گوه

 د.نگیر قرار می زیر بلوککه در  حام  رو  ی، چوبی و یا بتنیآاناا   گو 
 

 خطرات مهمفهرست  4

با آن مواجه  که در ای  استاندارد  ی استخطرناک حوادثو  ااتوجه، موقعیت ای  بند شام  امه خطرات قاب 

نیاز برا  از بی   ات مورداقدامشناسایی و  آتت نوع از ماشی  ات احتمالی ای برا  تخمی  مخاطر شویم. می

 .باشد اطرات مورد اشار  میخمبردن و یا کاا  
 

 توجه قابلمخاطرات  فهرست -5جدول 

 هاي مرتبط ندزيرب مخاطرات

  مخاطرات مکانیکی   2-1
 3-2-3؛ 2-6-2-3؛ 1-6-2-3 ؛2-2-3؛ 2-2-3 خردای  2-1-1

 2-2-3 برش 2-1-2

 3-2-3؛ 2-6-2-3؛ 1-6-2-3؛ 2-2-3 ؛3-2-3 کردن بریدن یا جدا 2-1-3

 3-2-3؛ 2-6-2-3؛ 1-6-2-3 ؛2-2-3 گیر کردن 2-1-2

 3-2-3؛ 3-2-3 خارج شدن قطعات 2-1-3

 1-2-3 خطرات ناشی از کمبود استحکام   2-2

 9-2-3؛ 3-6-2-3؛ 3-2-3؛ 3-2-3 آتتو سقو  در رابطه با ماشی  خوردنسر خطر لغ ش،    2-3

 2-3 مایعات نشتخطر    2-2

 3-3-3؛ 9-2-3 خطرات ناشی از گرد و غبار   2-3

 3-3-3 منبع برق نقص درخطرات ناشی از    2-6

 19-3-3تا  3-3-3؛ 6-3-3تا  2-3-3 کنتر سامانه عم  نکردن یا  نقص/خطرات ناشی از    2-3

 3-3-3؛ 1-3-3 کی مستقیم و غیر مستقیمخطرات ناشی از تماس الکتری   2-3

 3-3-3 خطرات ناشی از خطا  انسانی   2-9

 3-3-3 بصر  یا صوتیم ئفقدان و یا ناکافی بودن استفاد  از عح   2-19

 3 کاربرکافی ناآموزش    2-11

 3-2-3 عملیات حی در  توقف ناگهانی ناشی ازخطر    2-12

 3-3 اصو  ارگونومیک در طراحی ناشی از نادید  گرفت خطر    2-13
 

                                                 
1  - Block carriage 

2  - Wedge 
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 حفاظتياقدامات ايمني و/يا  الزامات 1

 کلیات  1-5

باید بر  آتت به عحو ، ماشی  حفاظتی ای  بند باشند. ایمنی و/یا اقدامات ال اماتآتت باید مطاب  با ماشی 

 د.نطراحی شوبرا  مخاطرات مرتبط  12-2بند  استاندارد امات اساس ال

، (13-2 تا16-2 بنداا  ،19-2تا 1-2بنداا   استاندارداا  مانند)، B نوعاستاندارداا  یر  کارگبرا  به

در  گ ینه انتخاب شد که در موارد )تزم  شرایط در از مخاطرات مربو  یتولیدکنند  باید ارزیابی مناسب

 ( انجام داد.نباشدال امات ای  بند 

 

 کيیمحافظت در برابر خطرات مکان 1-2

 قفل کردن حامل 1-2-5

دستگا  باید  قاب  کاربرد است. (،6است )شک   ثابت اا بر رو  ری آن حام  کهاا   ای  ال امات برا  ماشی 

 .باشدمجه  ( گیر ضربهثابت )کنند  توقف م یا بر رو  ری  کردن حام قف   برا وسیله یک  به

 

  
 راهنما: -5

 حام   1 -2

 گیر( متوقف کنند  ثابت )ضربه  2 -3

 ثابت شد  رو  شالود  ری   3

 راهنما: -4

 گو  آانی برا  قف  کردن  1 -3

 متوقف کنند  متحرک جلویی  2

 ری  ثابت شد  رو  شالود   3

  گیر   2
 دارنده حاملنگه عوامل – 6شکل 

 

 قاب تیغهرفع مشکل  1-2-2

ردیاب  .شود امفرا حام برا  جلوگیر  از تماس تیغه با ساختار  تیغه باز  حرکتباید وسیله محدود کنند  

 cباید سطح عملکرد کمتر از نکنتر  سامانه ، و بخ  مربو  به باشد 3-2بند باید مطاب  با اصو   مکانی

دستگا  برا  باز  حرکت تیغه وسیله محدود کنند   مثالی از داشته باشد. 16-2بند استاندارد مطاب  با 

 نشان داد  شد  است. 3ثابت در شک   حام ماشی  با 



9 
 

 
 ما:راهن

 تیغه  2کلید            3         شابلون )بادامک(  2قسمت لغ ند           1
 ايمني( بادامکقاب تیغه ) رفع مشکل – 7شکل 

 

 تسمه گسیختگيخطر  1-2-1

 آنگسیختگی  موقعدر  تسمه پرتابافراد در برابر از  3-2بند استاندارد  مطاب  با اصو باید  تسمه محافظ

متر باتتر از  میلی2299با ارتفاع حداق   یفضایدر انتها  تسمه اطمینان حاص  شود که  باید .کندمحافظت 

 د.کن نمیبرخورد به افراد سطح زمی  

 
 هرز گردمثالي از تسمه و محافظ چرخ  – 0شکل 



19 

 

 هرز گردهاي اطراف موتور و چرخ  حفاظ 1-2-4

-2بند استاندارد مطاب  با  مناسباا   ظحفاباید توسط  ارز گردچر  دسترسی به قطعات متحرک موتور و 

ثابت  اا  در حفاظ اا درب .باشد 1-2بند استاندارد با مطاب   اا بایدحفاظای  ممنوع شود. مح  نصب  3

 د.نباش 1-6-2-3بند دسترسی باید مطاب  با  اا  درب و 1-2بند استاندارد  باید مطاب  با

 
 هاي کناري و پشتيمثالي از حفاظ -3شکل 

 

 ها اسلبدارنده وسیله نگه 1-2-1

در  اا  سنگ ورقه)برا  مثا  قاب( باید برا  حصو  اطمینان از ثبات   سنگ اا  ورقهدارند  نگهدستگا  

 .باشد آماد بلوک  جدای برش و طو  

 

 
 راهنما:

 طولی تیر  3                         میله کوتا     3            میله بلند  1

 گو    6           عرضی                 تیر  2   ه        بست میل  2
 هااسلبدارنده اي از دستگاه نگه نمونه – 58شکل 
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 ماشیندسترسي به  1-2-6

 هرز گردو فضاي چرخ  ماشیندسترسي به موتور  1-2-6-5

غیر  تنها در  چر  ارز گرد برا  انجام تنظیمات، تعمیر و نگهدار  ودسترسی به قطعات متحرک موتور و 

اا  صورتی ممک  است که موتور و امه قطعات متحرک آن متوقف باشند. به امی  دلی  باید حفاظ

 تعبیه شود. 2-2-3مناسبی به صورت چفت و بست در اطرا  موتور و چر  ارز گرد طب  استاندارد بند 

سامانه مربو  به  اج ا و  شدبا 3-2بند استاندارد باید مطاب  با داخلی کنند   چفت و بست و اب ار قف 

 داشته باشد. 16-2بند استاندارد  ال اماتکمتر از   باید سطح عملکردنکنتر  

 

 هاي متحرک حفاظ 1-2-6-2

بلوک(  فضا و  حام کار ) فضا دسترسی به  از برش حی باید متحرک کنند  داخلی  قف اا   حفاظ

و فاصله  ساخته شد  3-2بند استاندارد ب  با دسترسی باید مطا کنند محدوداا   حفاظ ند.نجلوگیر  ک

 باشد. 1-2بند استاندارد  2و جدو   1جدو  ایمنی باید مطاب  با 

اب ار چفت و بست و میلیمتر باید برا  جلوگیر  از سای  تعبیه شود. در  2999یک حفاظ داخلی با ارتفاع 

باید سطح نمربو  به سامانه کنتر    اج اباشد و  3-2استاندارد بند باید مطاب  با کنند  داخلی  قف 

 داشته باشد. 16-2استاندارد بند  ال اماتکمتر از   عملکرد

اگر  د.نباید یک دستگا  تشخیص حضور فرد داشته باش اا حفاظ، خظر شکست  سنگبرا  جلوگیر  از 

 است.ی کافکنند  توقف و حرکت یک کنتر ، باشد دقیقهبر  متر2کمتر از  ااحفاظسرعت بسته شدن 

 شام : پذیرشقاب   حفاظتیاا   دستگا 

 ؛1طبقه برا   3-2بند استاندارد  ال امات با مطاب  حساس به فشارمیله  یالبه  -

 .2 نوعبرا  13-2بند استاندارد  مطاب  با  مانع نور -

فاصله  د.نداشته باش 16-2 بنداستاندارد  ال اماتسطح عملکرد کمتر از  بایدنکنتر  سامانه  اب مرتبطقطعات 

 .باشد پذیروضعیت حرکت باید برگشتدر متر و یا  میلی39فعا  شدن دستگا  باید حداکثر  وضعیتتوقف در 

 
-2999 به ارتفاعدر برابر سای  از یک محافظ داخلی تور  مقاوم ممک  است محافظ عحو  بر ای  برا  تقویت  -يادآوري 

 متر استفاد  شود. میلی
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 راهنما:

 ی برا  نگهدار  پارچه برزنتیااگ تکیهبست   1

 میله برا  نگهدار  پارچه برزنتی  2

 پارچه برزنتیمحافظ تیر   3

 پارچه برزنتی کنند جمعموتور   2

 تیر محافظ پاشیدن گ   3

 

 گلگیراا  6

 پارچه برزنتیدار  میله زاویه  3

 گلگیرپارچه برزنتی   3

 ایمنی پارچه برزنتی  9

 لوله ایمنی 19

 )سپرها( ايپردههاي  محافظ – 55شکل 

 

 دسترسي به فضاي بالا و پايین دستگاه 1-2-6-1

و  نردبان، پله و/ یا به سکودستگا  باید  ،نیاز استبات و یا پایی  دستگا   فضا در مواقعی که دسترسی به 

 د.ومجه  ش 22-2تا  13-2بند استاندارداا  مطاب  با  حفاظ
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-2بند استاندارد بر اساس ارزیابی ریسک مطاب  با و دسترسی از  اد  هتوجه ب ید بابانوع دسترسی انتخاب 

 .ودش انجام 13

 

 حاملقاب تیغه و  پايین آوردنو  دنبر بالا 1-2-7

قادر به که ، مجه  باشد یک دستگا  ایمنی ضد سقو  بهباید  حام قاب تیغه و  ند پایی  آور  / ند باتبرسامانه 

 .نباشدایی  آور پ/  باتبرسامانه  نقصصورت م  در امتوقف کردن قاب و یا ح
به  باتبربخشی از سامانه  به عنوانح  قاب  قبو  استفاد  از یک مهر  دوم در صورت شکست مهر  اصلی   را یک  – يادآوري

رند  نگهداسیلندر با یک شیر  فراام کردن یک باای  است که  است. یک را  قاب  قبو  برا  سامانه ایدرولیکپیچ وسیله 

 هداشت  وزنسیلندر نصب شد  با استفاد  از خروجی فلنج و یا لوله جوش داد  شد  قادر به نگهکه ن دیک به ایدرولیکی 

 .باشدبرداشته شد  

 

 بر قلهپمپ  فضاي 1-2-0

 2جدو  ثابت و یا متحرک مطاب  با  مناسب اا حفاظآور  زباله باید با اا و مخلو  آنها و مخازن جمعپمپ

 د.ون، محافظت ش3-2 بند و 1-2بند اا   ندارداستا

 

 ( دوغابهاخردهآوري )توزيع و جمعسامانه  1-2-3

 باشد. ( مجه  شد ااخرد توزیع و جمع آور  دوغاب ) سامانهیک  بهدستگا  باید 

 
 دوغاب( هاخرده)مدار  - 52شکل 
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 انرژي تأمینتجهیزات الکترونیکي و  1-1

 کلیات 1-1-5

 باشد. 19-2بند  استاندارد الکتریکی مرتبط با دستگا  باید مطاب  با ال اماتتجهی ات  امه

 

 تابلوي کنترل 1-1-2

محافظت 11-2بند استاندارد  با توجه به 32کمتر از  1با درجه مقاومتباید نکنتر  الکتریکی دستگا  تابلو  

 .شود

 

 اندازي و حالت انتخابراه 1-1-1

 در حالت .باشد اتوماتیکو  دستی بی  ازانداز   را  حالت تعیی برا   ابانتخ حالت مجه  به دستگا  باید

 شود. شروعحرکت  -دستگا  کنتر  توقف توسط ، حرکات بایددستی انداز  را 

 ای  انتخاب نباشند،قاب  اجرا  اقدامات ایمنیاا بدلی   فعالیت از حی  برخیدر اا  دیگر عملیاتی  اگر حالت

رد  خاصی از  به حالت از ای  محدود کردن استفاد  برا  مشابهچی    یا و کلید ر با بکارگی باید اا حالت

قاب  محاسبه  13-2بند استاندارد   3-11-2و  2-11-9 بندگیر  ایمنی مطاب  با  انداز  انجام شود. افراد

 است.

 

 روشن شدنمراحل و توالي  1-1-4

-2بند استاندارد در  تزمعملکرد  نباید کمتر ازکت حر – توقفکنتر   با در نظر گرفت کنتر  سامانه اج ا  

 .باشد 16

 

 توقف اضطراري 1-1-1

 2-1-2استاندارد بند  13-2بند  طب  یکیا  صفرطبقه  اضطرار  از نوعتوقف  وسیلهدستگا  باید مجه  به 

و  بود دسترس باید به راحتی در  و گرفته باشد قرارموقعیت کنتر  ار باشد. دستگا  توقف اضطرار  باید در 

 قاب  کاربرد باشد.م یبه طور دا

سامانه   اج ا .باشدپمپ واقع شد   فضا اضطرار  برا  متوقف کردن ماشی  باید در داخ  توقف دستگا  

 .باشد 16-2بند استاندارد در  dباید کمتر از سطح عملکرد ناا  توقف اضطرار   کنتر  با توجه بهکنتر  

 

 کنترلسامانه  اجزا مرتبط با ايمني 1-1-6

داشته  16-2بند استاندارد مطاب  با  cکنتر  نباید سطح عملکرد کمتر از سامانه اج ا  مرتبط با ایمنی 

وماتیک ینری   و برنامه قاب  اا  الکترونیکی  سامانهاستفاد  از شد  باشد.  اظهارباشند، مگر در موارد  که 

 کاا  داد.باید سطح ایمنی مشخص شد  در ای  استاندارد را ن

                                                 
1- Impact Factor  
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 برق قطع 1-1-7

 شود. انجامباید ن یخطرناک حرکتایچ برق متوقف شود،  قطعدر اثر   کاروضعیت اگر دستگا  در ار 

انجام انداز  مجدد دستگا   باید قب  از را که اقداماتی کار با دستگا ، کتابچه راانما   تولیدکنند  باید در

 .نماید بیانشود را 

 

 نموتور و ملحقات آ 1-1-0

باید حداق   ااآن ملحقات موتوراا  ماشی  و امهباشد.  19-2بند استاندارد  2-12 بند موتور باید مطاب  با

 داشته باشد. 11-2بند استاندارد  با توجه بهرا  32 مقاومتدرجه 

 

 هاي الکترومغناطیسيپديده مرتبط باالزامات ايمني  1-1-3

در وقتی و  صورت ایم  کار کنده داشته باشد تا برومغناطیسی را ماشی  باید ایمنی کافی برا  اختحتت الکت

آتت  کنند  ماشی  تولید خراب نشود. ،گیرد قرار میسازند   مورد نظراختحتت و سطو  مختلف معرض انواع 

ای   کنندگانتأمی اا   در نظر گرفت  توصیه را باکشی تجهی ات و زیر مجموعه  باید طراحی، نصب و سیم

 انجام داد. موعهزیر مج

 

 وسايل قطع کننده برق 1-1-58

ند. قاب  قف  شدن برا  جداساز  آنها از تمام منابع انرژ  باشاا  دستگا  مجه  به آتت باید ماشی 

وماتیک باید مطاب  یناا   دستگا د. نباش 19-2بند استاندارد  3-3 بند باید مطاب  با الکتریکیاا   دستگا 

برا  اجتناب از  ی کهاقداماتباشند.  2-2بند استاندارد  طب اا  ایدرولیک  و دستگا  3-2بند استاندارد با 

 باشد. 6-2ارد بند استاندباید مطاب  با  ،شودمیدر نظر گرفته  قسمتانداز  غیر منتظر  یک را 

 

 وماتیکینهیدرولیک و تجهیزات  1-4

 باشند. 3-2 و 2-2 اا بندستاندارد اوماتیک باید مطاب  با ال امات یناا  ایدرولیک و   سامانه

 

 يهاي ارگونومیک جنبه 1-1

 باشد. 13-2بند استاندارد  3-2 بندو  2-2بند  استانداردطراحی ارگونومیک دستگا  باید مطاب  با 

 

 ظتياحف اقداماتايمني و/يا  الزامات تصديق 6

 شود: زیر تایید تبطمراا   از روش  باید با یک یا تعداد 3 بند و 3مطاب  با ال امات بند 

 صر ؛ببررسی -

 گیر ؛انداز -

 آزمون عملکرد ؛ -

 .طراحی بررسی -



16 

 

 گنجاند  شد  است. در ال اماتدر اص ، معیار پذیرش 

 

 براي استفاده اطلاعاتي 7

 کلیات 7-5

ااد خو ارایه در ادامهاطحعات خا   باشد. 13-2بند استاندارد  6 بنداطحعات برا  استفاد  باید مطاب  با 

 شد.

 

 علائم و ابزارهاي هشدار 7-2

و  1اابا استفاد  از صورت نگاشت اًم و مشخص و ترجیحایطور دماند  ماشی  باید بهباقی احتما  خطراا 

 نشان داد  شود. 12-2ال امات استاندارد بند مطاب  با 

 

 کتاب راهنما 7-1

 کلیات 7-1-5

 و حاو  موارد زیر باشد: 13-2استاندارد بند  6-3 بندال امات دستورالعم  کاربر باید متناسب با 

 

 توصیف ماشین 7-1-2

 توصیف ماشی  حداق  باید حاو  موارد زیر باشد:

 ؛یف کلی از ماشی  با تصویریک توص -

 ؛د  رو  ماشی  و در اسناد و مدارک  مورد استفااانشانهاا و از صورت نگاشت یک توضیح -

 ؛اابه امرا  کارکرداا  مشخص شد  برا  آن ،ستفاد  شوداز اب ار  که باید ا فهرستیک  -

 تواند توسط ماشی  برید  شود.از مواد  که می فهرستیک  -

 

 قطعات يدکي آنماشین و  و نقل و انبار کردن حمل جايي،جابههايي براي دستورالعمل 7-1-1

باید حداق   ،قطعات یدکی آن ماشی  و و نق  و انبار کردن حم  جایی،جابه برا   تزم اادستورالعم 

 شام  موارد زیر باشد:

 ؛که نیاز به مدیریت مکانیکی دارنداا  سنگینی جرم اسمی ماشی  و جرم قسمت -

 ؛  )شام  نقا  باتبر (شرایط لغ ش و باتبر -

 .مرجعی دربار  ال امات سازند  اب ار برا  نگهدار  و کار با اب ار -

 

 نصب و استفاده از ماشین هايي برايدستورالعمل 7-1-4

 کنند  باید وجود داشته باشد:حداق  اطحعات زیر برا  استفاد 

                                                 
1 -Pictograms 
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 با احتما  خطر خطا در تنظیم و پی  تنظیمات دستگا ؛میله تنظیم طو   جهتاطحعات  -

 ؛حام بلوک در یابی  موقعیت نحو  -

 ؛ماشی بلوک در یابی  موقعیت نحو  -

 اا  ایم  برا  جایگ ینی تیغه؛روش -

 ماشی ؛بکار و تعریف شروع  عیی ت -

 دسترسی به مناط  فوقانی دستگا ؛نحو   -

 (؛بودن مناسب در صورت) ااخرد توزیع دوغاب سامانه کردن  تمی  -

 پمپ؛ فضا اطحعات ایمنی برا   -

 گیرد؛ میدر تمام مراح  کار مورد استفاد  قرار که حداق  حفاظت با  یاای اطحعات مربو  به دستگا  -

 نیمه را  و در پایان چرخه کار؛در بلوک گذار   گو روش توصیف  -

کنند   توسط تولید از موارد پیشنهاد اایی برا  استفاد   ، توصیهآن و مناسب بودن اب ارنوع  توصیف -

موقع برش و شکستگی  انگامتیغه در  نحو  تعویضتیغه،  ازو نگهدار   پوش تیغه،  تعویض نحو تیغه، 

 ؛انداز  مجدد عملیات برش را 

 برش؛ مرحلهم  قب  از شروع اقف  کردن ح توصیف نحو  -

 ؛آنصحیح  کش و  تسمه عمرمدت زمان چرخه  تعریف -

استفاد  ایم ، نحو  ( در استفاد  از آنها، بودن مناسب در صورت) و خطرات نسبی ااخرد تعریف دوغاب  -

 .در اوادر اوا و/ یا مواد پراکند   غبارصورت گرد و ه تعریف تعلی  مایع یا جسم ب

در اثر ا   ایچ صدمه برا  بررسی اینکهبلوک  حام اا، تجهی ات و  برا  ساز  یتعریف برنامه کنترل -

 ،گیرد قرار میبرا  سای  مورد استفاد  که در دوغاب اکسیداسیون خوردگی یا عوام  شیمیایی موجود 

 (؛بودن مناسب در صورت) شود نمیوارد 

 ماند ؛ اطحعات در مورد خطرات باقی -

 در دستگا  شروع و توقف و توقف اضطرار (؛ مخصوصاً) یاا  کنترل دستگا  برا اطحعات  -

زدایی و برا  شروع مجدد کار بعد از  اشکا برا  ، اا ساز  نقص بومیبرا  شناسایی و  ییاا دستورالعم  -

 یک وقفه؛

ثا  حفاظت از پوشیدن لباس مناسب و تجهی ات حفاظت شخصی )به عنوان م برا اطحعات مورد نیاز  -

 چشم و گوش(؛

 ؛ارائه شد  اطحعات مربو  به نر  جریان آب -

 انتشار سر و صدا ارائه شرایط و اسناد فنی تجهی ات باید اطحعات زیر را در استفاد العم   دستور چهکتاب -

 :داد

 ای  تجاوز می کند. ب  دسی39ازکه  اا  کار  ایستگا  در A فشاروزن تراز با  صدا انتشار  -

 ؛نشان داد باید واقعیت راای  ، تجاوز کند دسی ب 39نباید از سطح

 139) سکا  استپا 63 که از اا  کار  ایستگا  در C فشاروزن تراز با انتشار صوت حداکثر  -

 ؛کند تجاوز می (میکروپاسکا  29 با در رابطه ب  دسی
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 در Aوزن  A صوتتراز فشار  انتشار که در آن تجهی ات از A فشاروزن تراز با  صدا انتشار  -

انتشار  گیر  انداز  طو  در تجهی ات شرایط عملیاتی، است ب  دسی39از بی  کار  ایستگا  ار

 فشارسطح  انتشار صدا  آن در که کنندگان()بازدید کار  اا  ایستگا  موقعیت، سر و صدا

 مشخص شد  است.( کنندگان )بازدید
 

 .ه شودیفروش ارا قسمتباید در  انتشار سر و صدامورد اطحعات در    -5 يادآوري

 آماد  ساز  است.حا  انوز در دسترس نیست و در  آزمون سر و صدا خا  یک  -2 يادآوري

 

 هاي نگهداريدستورالعمل 7-1-1

 کنند  تهیه شود:برا  استفاد باید حداق  اطحعات زیر 

سروی ( که در انگام  کار ، تعمیر، تمی کار  و عملیات )مانند تنظیمات، نگهدار ، روغ  فهرست -

اا جهت مداخله برا  به تصویر کشاندن روش داند  اولیه باید انجام شود.توقف ماشی  و سکون حرکت

اایی در مقاب  اتصا  قطع منبع تغذیه، پیشگیر توجه کرد:    زیرئبه مساایم  برا  نگهدار ، باید 

 ؛ید حالت انرژ  صفرأئماند  و تساز  انرژ  باقیمجدد، خنثی

 ؛اا و دور  تعویضنوع و تعداد بازرسی -

 فهرستکنند  انجام شود و تواند توسط استفاد اا  نگهدار  که میاا  مربو  به روشدستورالعم  -

 ؛یک شخص ماار باید انجام شودتوسط تنها اا  نگهدار  که نیاز به دان  فنی خاصی دارد و روش

 ؛دادنشان میاا و تصاویر  که تعمیر درست ماشی  را نمودار -

 الکتریکی )اگر تزم است(.  اانمودار -

 

 قطعات يدکي فهرست 7-1-6

به امرا  توضیح روش  و غیر  ،باید شام  امه قطعات یدکی متضم  ایمنی مرتبط ،قطعات یدکی فهرست

 باشد. ،مت مورد تعویضاطحعات مح  قسنی  مبهم و 

 

 گذارينشانه 7-4

 و  ماشی  نمای  داد  شود:اا  زیر باید رگذار نشانهحداق  

 ؛ارجاع به ای  استاندارد ملی ایران -

 ؛ر جا تزم است نمایند  قانونی آنکام  سازند  و ا نشانینام تجار  و  -

 ؛گذار  اجبار نشانه -

 ؛سا  ساخت -

 ؛سم ماشی معرفی ا -

 ؛اا یا نوع )اگر وجود دارد(معرفی سر  -

 ؛دارد()اگر وجود شمار  سریا  یا شناسایی  -

 .، توان و غیر (بسامدیکی: ولتاژ، بند  )اجبار  برا  محصوتت الکتروتکناطحعات رتبه -
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شام  معرفی مشخصات برق )ضرور  برا   ؛اگر مناسب است باید انجام شود ،اا  دیگرگذار نشانه

 ، توان و غیر (.بسامد ی: ولتاژ،محصوتت الکتریک

 ، عبارتند از:دنشو باید مشخص وم در صورت له اایی ک گذار سایر نشانه

 ،کار  عملکرد یکار، ایمنعملکرد (، به عنوان مثا  حد یکیاطحعات امتیاز )برا  محصوتت غیر الکتر -

 ؛عملکردمحدودیت 

 مرک  ثق ، وزن ناخالص؛ -

 شرایط استفاد  )به عنوان مثا  برا  استفاد  در یک فضا  بالقو  انفجار (؛ -

 انداز ، استفاد  و نگهدار .اا برا  نصب و را   دستورالعممراجع مربو  به  -
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